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OZET

Bagcilikta kurakliga dayanikli Amerikan asma anaglarimin varhigi bir sans olarak degerlendirilebilir. Fakat
bunlarin fidan randimanin diisiik olmasi, fidan {ireticileri tarafindan az kullanilmasina neden olmaktadir.
Bu ¢aligma 2015 ve 2016 yillarinda yapilmistir. Bitkisel materyal olarak 110R anaci ile Narince ¢esidi
kullanilmustir. Asilama dncesi anaglar 2 ve 8 giin oda sicakliginda bekletilmistir. Asili materyaller alttan
1sitmali ve 1sitmasiz bankolara dikilmistir. Caligma esnasinda Kallus gelisim diizeyi (0—4 skalasi), kok
uzunlugu (cm), kdk sayisi (adet), kdk gelisim diizeyi (0—4 skalasi), siirgiin uzunlugu (cm), kok yas ve kuru
agirligi (g), fidan randimani (%) degerleri alinmistir. Caligma boliinen boliinmiis parseller deneme desenine
gore diizenlenmis ve varyans analizine tabii tutulmustur. Calisma sonucunda iki yilda da incelenen
ozellikler biitiin uygulamalardan istatistiki olarak 6nemli bulunmustur. Asilt ve asisiz fidan randimani
sirastyla 2015 yilinda %66.5-71.1 iken 2016 yilinda %65.3-71.5; bekletmeli ve bekletmesiz uygulamalar
sirastyla 2015 yilinda %70.7-67.0 iken 2016 yilinda %71.6-65.2; 1sitmali ve isitmasiz uygulamalar
sirastyla 2015 yilinda %73.5-64.1 iken 2016 yilinda %71.5-65.3 olarak belirlenmistir. Fidan randimani
etkileyecek interaksiyonlara rastlanmamistir. Asili asma fidani iiretiminde fidan randimani artirmaya
yonelik bekletme ve alttan 1sitma uygulamalari basari ile kullanilabilir.

Anahtar Kelimeler: Bagcilik, Amerikan asma anaci, agilama, 110R

DETERMINATION OF THE EFFECTS OF THE APPLICATION OF PRE-INCUBATION AND
BOTTOM HEATING ON YIELD AND QUALITY IN GRAPEVINE SAPLING PRODUCTION

ABSTRACT

In viticulture, the existence of American grape-vine rootstocks could be considered a big break. However,
this kind of seedlings provide just little yield—which does not attract seedling producers to use them more.
This very study was conducted in 2015 and 2016. 110R rootstock and Narince were chosen and used as the
vegetal materials. Before the inoculation, both rootstocks were kept at room temperature for 2 and 8 days
respectively. The inoculated materials were dibbled into the counters with and without underfloor heating.
During the study, the level of callus development (0 to 4 scale), the shoot length (cm), wet and dry weight
of the roots (g) and the yield of the seedlings (%) were recorded. The study was arranged in a randomized
complete—block design and was subjected to variance analysis. As a result of the study, the characteristics
observed in the 2—year period were found statistically more important than all the other applications. The
yield rates of the inoculated and non—inoculated seedlings were respectively 66.5% and 71.1% in 2015 and
65.3% and 71.5% in 2016. The yield rates of the pre—incubated and non—preincubated seedlings were
respectively 70.7% and 67% in 2015 and 71.6% and 65.2% in 2016. The yield rates of the pre—incubated
and non—preincubated seedlings were respectively 70.7% and 67% in 2015 and 71.6% and 65.2% in 2016.
The yield rates of the seedlings with and without underfloor heating were respectively 73.5% and 64.1% in
2015 and 71.5% and 65.3% in 2016. No interaction that could affect the yield of the seedlings was observed.
Pre—incubation and underfloor heating methods can be successfully used in the production of inoculated
grape seedlings to increase their yield.

Keywords: Viticulture, American rootstock, grafting, 110R
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GIRIS

Ulkemizde  filoksera ~ve  nematod
zararlilarinin teorik olarak tiim bag alanlarinda
etkili oldugu diisiiniiliirse, Amerikan asma
anaglarmin  kullanim  zorunlulugu agikca
ortadadir. Bu nedenle yeni bag tesisinde
cogunlukla asili fidanlar kullanilmaktadir.
Ulkemizde yaslanan baglarin yenilenmesi ve
yeni baglarin tesis edilmesi goz oniine alinirsa
¢ok ciddi miktarlarda fidan ihtiyacinin oldugu
acikca ortadadir. Tiirkiye’de tiipli ve acik
koklii asma fidani tiretimi ihtiya¢ duyulan asma
fidanin kargilamamaktadir. Fidan
iretimindeki  yetersizlik yeni  baglarin
kurulmamasinda en Onemli nedenlerden
birisidir [22].

Asmanin  Dbitkisel  olarak  ekonomik
Omriintin 40 yil ve 500 bin ha bag alanimizin
oldugu dikkate alindiginda yillik fidan
ihtiyactmizin 15 milyonun {izerinde oldugu
anlasilmaktadir. Kamu ve 0zel sektor
fidancilarinin asili ve asisiz asma fidani iiretim
miktarlar1 2011 yili verilerine gore yaklasik 4.8
milyon adettir [19]. Talebin ¢ok, iretim
miktarinin az olmasi kontrolsiiz olarak fidan
iiretimine ve ithal asma fidanlarinin iilkemize
girmesine neden olmaktadir [51].

Acik koklii asma fidaninin yetistirilmesi ve
kullanimi1 uzun yillardir yapilmakta olup bu tip
fidanlar {izerinde pek ¢ok caligma yapilmistir.
Tiiplii asma fidani ise {ilkemizde son 20 yildir
kullaniminin yayginlastigi bir uygulamadir. Bu
tiir fidan tretimi ilk 6nce Almanya, Fransa, ve
ABD’de klon seleksiyonu sonucu elde edilen
az miktardaki kiymetli materyalin kisa
zamanda, kontrollii olarak hizla gogalmasi igin
kullanilmigtir. Daha sonra sera kosullarinda
basarilt olarak iretimi gelistirilip
yayginlastirtlmistir [60, 16]. Weaver [59] tiipli
fidan kullanilarak c¢eliklerin asilanmasindan
itibaren ayn1 yil 2-3 aylik donem igerisinde
bag tesisi yapilabilecegi, bunun yeni bag
kurulmasinda herhangi bir zaman kaybina
neden olmadigini belirtmektedir.

Tiiplii asma fidam iiretimi ile ilgili; uygun
har¢ karigimi [36, 55, 10], farkl tiip ebatlari
[29], farkli asilama tarihleri [27], farkli ortii
altinda yetistirme kosullar1 [28], farkli 1sitma
sistemleri [43, 58], farkli hormon cesitleri ve
diizeyleri [14, 41, 51, 26, 50, 61, 3], farkl
¢esit—ana¢ kombinasyonlari [21, 14, 23, 62, 30,
24], farkli sicaklik ve 1s1k sartlart [47], on
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bekletme uygulamalar1 [56], mikoriza
uygulamalar1 [39, 45] ve farkli koklendirme
yerleri [57] gibi ¢alismalar yapilmustir.

Bu ¢alisma ile zor k6klenen anaglar sinifina
giren 110R anacinin asisiz ve 110R anaci
lizerine asili Narince lzliim ¢esidinin, On
bekletme ve standart uygulama ile alttan 1sitma
ve 1sitmasiz uygulamalarmin tiipli fidan
iretiminde randiman ve kalite iizerine
etkilerine bakilarak uygulamalarin fidanlarda
olusturacagi farkliliklarin belirlenmesi
amaclanmistir. Bu ¢alisma alttan 1sitma ve 6n
bekletme uygulamalar ile asili ve asisiz olarak
fidan iiretimine ait kombine olan ilk ¢aligma
Ozelligini tagimaktadir.

MATERYAL VE METOT
Materyal

Calisgma 2015 ve 2016 yillarinda
Gaziosmanpasa Universitesi Ziraat Fakiiltesi
Bahge Bitkileri Boliimii’ne ait fidan {iretim
tinitesi ve seralarinda yapilmistir. Bitkisel
materyal olarak 110R Amerikan asma anaci ile
Narince liziim ¢esidine ait kalemler
kullanilmustir.

110R anaci1 kuvvetli bir anactir. %17’ye
kadar olan aktif kirece dayanabilir. Kuraga ¢cok
dayaniklidir. Koklenme yetenegi zayiftir [6, 7,
17]. Narince ¢esidi; taneleri beyaz, yuvarlak,
orta irilikte ve 2-3 adet g¢ekirdege sahiptir.
Yerli g¢esitlerimiz arasinda en kaliteli sek ve
démisek sarap yapilan ¢esitlerden birisidir [38,
23]. Salamuralik yaprak tercihinde en basta
gelen  cesitlerimizden  birisidir.  Uygun
yetistiricilik kosullarinda dekar 400-800 kg
yaprak toplanmaktadir [12].

110R anacina ait ¢elikler Manisa Bagcilik
Aragtirma Enstitiisii’nden, Narince ¢esidine ait
kalemler kontrolleri daha onceden yapilmisg
yore baglaridan alinmustir.

Alttan 1sitma  sistemi  4.80x1.20 cm
ebatlarindaki koklendirme bankolarna 50 m
PSV 17 W/M830 W ozellikli yalitimli 1sitma
kablolar1 ddsenmistir. Ayrica sera tipi
termostat, kablo montaj aparatlari, yalitim

siltesi, kontrol panosu (3.6 Kw) gibi
ekipmanlar kullanilarak koklenme
bolgesindeki  sicaklik  22-25°C  arasinda
tutulmustur.
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Calismaya ait konular Sekil 1°de
verilmistir. 110R anaci hem asili hem de asisiz
olarak caligmaya dahil edilmistir.

2 giin 6n bekletme < Lozl

(standart)
Isitmasiz Lol
@ Asisiz (1)
8 giin 6n bekletme <

Asili (2)

Sekil 1. Uygulamalar
Figure 1. Applications

110R

anac Asisiz (1)

2 giin 6n bekletme
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Asil (2)

Asisiz (1)

8 giin 6n bekletme <
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Metot

Celikler ve kalemler as1i zamanina kadar
%80-95 nem ve 0-4°C’de soguk hava
deposunda muhafaza edilmistir [8, 35, 54].

Uygulamalar; 6n bekletme i¢in 8 giin [56]
ve 2 giin (standart uygulama); 1sitma i¢in alttan
1sitmal1 ve 1sitmasiz bankolar (bitki yetistirme
masalar1) kullanilmigtir. Celikler 6n bekletme
amaciyla polietilen torbalarda 2 ve 8 giin oda
sicakliginda nem kaybi olmayacak sekilde
bekletilmistir. Asilama Oncesi celikler 2 giin
kalemler de 1 giin suda bekletilmistir. Asilama
islemi Mart—Nisan ay1 i¢erisinde yapilmis olup
pedalli omega  seklinde kesit acan
makinelerden yararlanilmigtir. Asilama sonrasi
ast  materyalleri  74-76°C’de  parafinle
muamele edilip igerisinde ¢am talasi olan
kasalara konularak kaynastirma (¢imlendirme)
odasma konulmustur. Kaynastirma odasi
kosullart: 3 giin 28-29°C, 15 giin 25-26°C ve
3 gin 22-24°C; nem oranm1 %85-95; 6-12
saatte bir havalandirma (15.1) olacak sekilde
diizenlenmistir. Dikim &ncesi ¢eliklerin dipleri
2000 ppm’lik IBA’ya hizli daldirma ile
muamele edilmistir [51]. Harg olarak perlit ve
torf (1:1) karisimi, tlip olarak 12x20 cm
ebatlarinda [29] %2 UV katkili siyah polietilen
kullanilmastir.

Calisma esnasinda Kallus gelisim diizeyi
(04 skalasi), fidan randimani (%) kok
uzunlugu (cm), kok sayist (adet), siirgiin

uzunlugu (cm) ve kuru agirhigi (g), degerleri
alinmustir.

Calisma boliinen boliinmiis  parseller
deneme desenine gore dort tekerriirlii olarak
diizenlenmis, elde edilen veriler varyans
analizine tabii tutulduktan sonra ortalamalarin
karsilastirilmasinda LSD(o.0s) testi
uygulanmigtir. Calismada, 2 seviyeli 1sitma ana
faktér (1sitmali—1sitmasiz), 2 seviyeli 6n
bekletme alt faktor (2 giin—8 giin), 2 seviyeli
asilama (asili—asisiz) altin alti faktor olarak
planlanmstir. Buna goére toplam 2 1sitma x 2
bekletme x 2 asilama x 4 tekerriir x 60 bitki =
1.920 adet bitkisel materyal gerekli olmustur.
Bu sayiya wulasmak icin Ongoriilmeyen
eksikliklerinde olabilecegi diistincesiyle 3.000
asilama islemi yapilmigtir.

BULGULAR

Kallus Gelisim Diizeyi

2015 ve 2016 yillarinda 110R anacina
Narince iiziim ¢esidini bekletme uygulamalari
sonrast  asilama  yapilmis ve  sonrasi
kaynagtirma odasina konulmustur.
Kaynastirma sonrasi asili materyallerde, asi
yerinde kallus olusum degerlerine bakilmustir.
Sonuglar Cizelge 1’de verilmistir.

2 gin ve 8 gin as1 Oncesi celiklerin
bekletilmesi ile Kkallus gelisimi arasinda
istatistiki fark belirlenememistir. Fakat her iki
yilda da anag ve kalem arasinda kallus gelisimi
8 giin bekletilmis olan materyallerde rakamsal
olarak daha fazla gergeklesmistir. Genel olarak
%100 kallus olarak ifade edilen c¢epecevre
kallus olusumu 2015 yilinda %45.6 ile 8 giin
bekletmede, 2016 yilinda yine %68.3 ile 8 giin
bekletme siiresinden elde edilmistir.

Cizelge 1. Kaynastirma sonrasi asili
materyallerdeki kallus gelisim diizeyleri

Table 1. The level of callus development after
grafting

2015 yili / 2015 year | 2016 yili / 2016 year
8 giin / day | 2 giin / day | 8 giin / day | 2 giin / day
Kallus yok 1.6 6.4 3.5 5.7
%25 kallus 8.4 11.6 45 6.5
%50 kallus 16.4 20.8 7.9 10.1
%75 kallus 28.0 324 15.8 19.4
%100 kallus|  45.6 28.8 68.3 58.3

Tek faktorlii analiz sonuclar
Yillar, asilama durumu, isitma durumu ve
bekletme siireleri tek faktor olarak ele
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alindiginda fidan randiman ve kalitesine ait
sonuclar Cizelge 2’de verilmistir. Fidan
randimani; asisiz fidanlar asili fidanlara gore,
agili materyallerin  konuldugu bankolarin
1sitilma durumuna gore ve as1 Oncesi anaca ait
celiklerin bekletilme siirelerine gore istatistiki
agidan onemli bulunmustur. Fidan randimani
yillardan etkilenmemistir. Kok uzunlugu
yillara ve bekletme siirelerine; kok sayisi ise
yillara ve fidanin agili veya asisiz durumuna
gore etki gostermemistir. Kok uzunlugu
fidanlarin asili veya asisiz olmasma ve asili
materyalin 1sitmali ortamda olup olmamasina
gore degismistir (Cizelge 2).

Iki faktorlii analiz sonuclart

Bekletme siireleri—1sitma durumu, bekletme
siireleri—asilama durumu ve i1sitma durumu—
asilama durumu olarak uygulamalar ikili faktor

olarak ele alindiginda fidan randiman ve
kalitesine ait sonuglar Cizelge 3’de verilmistir.
Ikili faktorler birlikte oldugunda Fidan
randimani (1. boy ve toplam) istatistiki olarak
onemli  bulunmamustir.  Toplam  fidan
randimani 8 giin  bekletme—isitmali
kombinasyonunda %73.9; 8 giin bekletme—
agisiz kombinasyonunda %73.3 ve 1sitmasiz—
as1siz kombinasyonunda ise %75.0 olarak elde
edilmistir.  Incelen  ozelliklerin  tamamu
bekletme  siireleri—asilama  durumundan
etkilenmistir. Bu kombinasyonda en fazla kok
uzunlugu asili fidanlardan elde edilirken
sirglin ~ uzunlugu degerleri ise asisiz
fidanlardan elde edilmistir. Siirglin uzunlugu
bakimindan 1sitma—asilama durumunda da
benzer sonuglar almmistir. Yani asisiz
fidanlardaki siirglin uzunlugu asili fidanlardan
daha fazla olmustur.

Cizelge 2. Tek faktore gore fidan randiman ve kalite degerleri
Table 2. Sapling ratio and quality according to single factor

Foktorler Fidan _randlm_anl (%) Kok uzunlugu | Kok say1si Kok kuru Siirgiin
Factors Sapling ratio (%) (cm) (adet /fidan) |agirhik (g/ﬁd_an) uzunlugu (cm)
1. boy / 1. category|Toplam / Total| Length of root | Number of root |Dry root weight| Length of shoot
2015 59.9a 68.8 12.49 6.62 0.64b 14.6b
2016 56. b 68.4 12.58 6.71 0.73a 19.1a
LSD(o.05) 3.46 OD OD OD 0.07 0.38
Asili / Grafted 55.1b 65.9b 13.84a 6.40 0.67 14.74 b
Asisiz / Ungrafted 60.8 a 71.3a 11.23 b 6.93 0.70 18.85a
LSD(o.05) 3.46 3.32 0.58 OD OD 0.38
Isitmasiz / Unheated 53.4b 64.7b 11.57b 5.86 b 0.55b 15.12 b
Isitmali / heated 625a 725a 1350 a 7.74 a 0.83a 18.48a
LSD(o.05) 3.46 3.32 0.58 0.72 0.07 0.38
2 giin bekletme / Kept 2 days 545b 66.1b 12.58 54b 0.56 b 15.3h
8 giin bekletme / Kept 8 days 61.4a 71.1a 12.49 79a 0.8la 18.3a
LSD(o.05) 3.46 3.32 OD 0.72 0.07 0.38
Cizelge 3. ki faktore gore fidan randiman ve kalite degerleri
Table 3. Sapling ratio and quality according to two factor
.« .. Fidan randimani (%) Kok uzunlugu| Kok sayis1  |Kok kuru agirlik Siirgiin
FF;‘(‘:‘tt;’rrsll I:F;;tc‘)’:szl Sapling ratio (%) (cm) (adet ffidan) |  (g/fidan) | uzunlugu (cm)
1.boy/category| Toplam/Total | Length of root [Number of root| Dry root weight |Length of shoot
2 giin bekletme|Isitmasiz / Unheated 48.9 61.1 11.93 b 4.85 0.44 13.83
Kept 2 days Isitmali / heated 60.1 71.1 13.24a 5.99 0.68 16.86
8 giin bekletme|Isitmasiz / Unheated 57.9 68.3 11.21Db 6.86 0.65 16.41
Kept 2 days Isitmali / heated 64.9 73.9 13.76 a 8.95 0.97 20.11
LSD(o.05) OD OD 0.85 OD OD OD
2 giin bekletme|  Agili / Grafted 51.8 62.8 14.48 a 5.86¢C 0.60¢c 13.78d
Kept 2 days | Asisiz/ Ungrafted 57.2 69.3 10.69d 4.98¢ 0.52¢ 19.90b
8 giin bekletme|  Asili / Grafted 58.5 68.9 13.20b 6.94b 0.74b 1571 ¢
Kept 2 days | Asisiz/ Ungrafted 64.3 73.3 11.78 ¢ 8.88a 0.88a 20.81a
LSD(o.05) OD OD 0.85 1.03 0.10 0.54
Isitmasiz Agili / Grafted 49.9 61.8 13.10 543 0.54 13.60d
Unheated Asisiz / Ungrafted 56.9 67.6 10.04 6.29 0.55 16.64 b
Isitmalt Agili / Grafted 60.4 70.0 14.58 7.38 0.81 15.89 ¢
Heated Agisiz / Ungrafted 64.6 75.0 12.43 7.56 0.85 21.07a
LSD(o.0s) OD OD OD OD OD 0.54
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Cizelge 4. Ug faktdre gore fidan randiman ve kalite degerleri
Table 4. Sapling ratio and quality according to three factor

. . . Fidan randimani (%)  |Kok uzunlugu| Kok sayist [Kok kuru agirlik] Siirgiin
T:"g‘c‘t‘grsl ‘;*g‘:grg ':F:é‘tt;’rfg Sapling ratio (%) (cm) (adetffidan) | (gffidan) | uzunlugu (cm)
1. boy/cate [Toplam/Total|Length of root [Number ofroot|Dry root weight|Length of shoot

2 giin |Isitmasiz| Asili/ Grafted 45.4 57.8 1453 a 570 b 0.49 12.77

bekletme|Unheated| Asisiz / Ungrafted 52.5 64.4 9.33d 4.00c 0.40 14.89

Kept2 | Isitmali | Asili / Grafted 58.2 67.9 1443 a 6.03b 0.72 14.80

days | Heated | Asisiz/ Ungrafted 62.0 74.3 12.05b 5.95b 0.65 18.91

8 giin |Isitmasiz| Asihi / Grafted 54.4 65.8 11.68 bc 5.15 be 0.59 14.42

bekletme|Unheated| Asisiz / Ungrafted 61.3 70.9 10.75¢ 8.58a 0.71 18.39

Kept 8 | Isitmali | Agili/ Grafted 62.5 721 14.73 a 8.73a 0.90 16.99

days | Heated | Asisiz / Ungrafted 67.3 75.8 12.80 b 9.18a 1.05 23.23

LSD(o.05) OD OD 1.19 1.45 OD OD

Uc faktorlii analiz sonuclart

Bekletme siireleri, 1sitma durumu ve
agillama durumu dikkate alindiginda kok
uzunlugu  ve  kdk  sayis1  degerleri
uygulamalardan istatistiksel olarak etkilenmis
diger ozellikler etkilenmemistir. Kok uzunlugu
en fazla hem 2, hem de 8 giin bekletmelerin
asili fidanlarinda elde edilmistir (14.43 cm ve
14.73 cm). Kok sayist bakimindan 8 giin
bekletme—sitmali durumda asili ve asisiz
fidanlar ayn1 grupta yer almistir (8.73 adet ve
9.18 adet). En yiiksek toplam fidan randimani
degeri hem agili hem de asisiz fidanlarda 8 giin
bekletme ve alttan 1sitmali ortamdan elde
edilmistir (sirastyla %75.8 ve %72.1). Kok
kuru agirhigi (1.05 g) ve siirgiin uzunlugu
degerleri de (23.23 cm) ayni1 kombinasyondan
elde edilmistir.

TARTISMA

Kaynagtirmadan ¢ikarilan asili
materyallerde kallus gelisimi; Asilama sonrasi
katlama ortamina (su, talas, pomza vb.) [13],
celiklerin asilama zamanina kadarki muhafaza
kosullarina [42], celik ve kalemin asilanma
yontemine [37], asilama sonrasi materyalin
bekletildigi sicaklik ve neme [53], kalemle
anacin uyusma durumuna [49], kullanilan anag
ve ceside gore (9.48) degisebilmektedir. Sucu
ve Yagct [56] on bekletme uygulamasi ile
genel olarak kallus gelisiminin anaglara (%100
kallus olusumu; 140 Ruggeri’de %65.9,
Ramsey anacinda %80.6) ve as1 Oncesi
bekletme siiresine gore (%100 kallus olusumu;
2 ginde %684, 8 ginde %78.1)
degisebilecegini bildirmektedir. Her iki yil
icinde kallus gelisim diizeyinin literatiirlerle
uyumlu oldugu sdylenebilir.

Tiiplii asma fidan tiretimi ile ilgili yapilan
caligmalarda;

Kok uzunlugu, kok gelismesi ve kok sayisi
degerleri ana¢ ve ¢esitlere gore [5, 52, 62],
asilama Oncesi anaclarin bekletilme siirelerine
[56], kullanilan kap materyaline gore [2],
kullanilan harcin igerigine gore [11, 55], kap
materyalinin  konuldugu yere [10, 57];
fidanlarin  yetistirilecegi ~ yerin  alttan
isitilmasina  gére [58], yetisme sirasindaki
glibre uygulamalarina/beslenme [40], Mikoriz
uygulamalarina gore [39, 45] degisebilecegi
cesitli aragtiricilar tarafindan ifade
edilmektedir. Bu c¢aligmada genel olarak
bakildiginda asili fidanlarda asisiz fidanlara
gore, alttan 1sitma 1sitmasiza gore ve 8 giin
bekletme 2 giin bekletmeye gore daha iyi bir
kok gelisimine neden olmustur.

Stirglin - uzunlugu ve gelisimi {izerine
yukarida belirtilen kaynaklara ilaveten;
kaynastirma odasi kosullarinda farkl: siirelerle
ultraviyole (UV-C) uygulamalar1 siirgiin
gelisimini olumsuz etkiledigi bildirilmektedir
[46].

Yapilan caligmalarda elde edilen veriler
bakimindan en O&nemli parametre “Fidan
Randiman1” olmaktadir. Diger parametrelerin
tek basina 1iyi olmasi maalesef yeterli
olmamaktadir. Tipli fidan {retiminde
randimani artirict birgok calisma yapilmustir.
Yukaridaki ¢aligmalara ilave olarak randimani
etkileyici olarak as1 materyalinin saglikli ve
besin maddelerince yeterli olmasi [31], agilama
teknigi [27], parafinin niteligi [33], katlama
ortaminin sicaklik ve nemi ile hastalik geligimi
[44, 25], as1 kaynagma durumu [34, 32], dis
ortama alistirma [4], iklim ve toprak kosullari
[41], kiiltirel islemler ve fidan sokiimii [20]
olarak siralanabilir.
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Elde edilen bulgular bugiine kadar yapilan
calismalar ile benzerlik gostermektedir.
Nitekim asisiz fidanlar asili fidanlara gore,
bekletmeler bekletmesizlere goére ve alttan
1sitmalar 1sitmasiz olanlara gore daha yiiksek
degerler alinmustir. Interaksiyon cizelgesine
bakildiginda; 2 giin bekletme—isitmasiz ve agili
fidanlarda randiman iki yil ortalamasma gore
%57.8 ile en disikk seviyelerde; 8 giin
bekletme—sitmali  ve asisiz  fidanlarda
randiman ise %75.8 ile en yiiksek seviyelerde
gerceklesmistir.

SONUCLAR
*As1 Oncesi kullanilacak anaglara ait

celiklerin oda kosullarinda bekletilmesi agilma
sonrast ana¢ ve kalem arasindaki gepegevre

kallus  olusumunu  %17-58  oraninda
artirmaktadir.
*Kontrollii  kosullarda  yapilan fidan

iiretiminde yil faktorii 6nemli degildir.

*Fidan randimaninda;

*Agilama iglemi %7.5 azaliga

Alttan 1sitma %17 artisa

+8 glin bekletme siiresi standart uygulamaya
gore %12 artisa neden olmaktadir.

sStandart uygulamaya gore (2 gin
bekletme, 1sitmasiz ve asili) 6nerilen uygulama
(8 glin bekletme, 1sitmali ve asili)) fidan
iiretiminde randimani iki yil ortalamasi olarak
%25’1ik bir artisa neden olmustur.
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